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**নিকানি কনিউটািাইজড সুইাং মম্নশি বযবিাি কিাি জন্য আপ্িার্ক ধন্যবাদ** 
 

মিাট 
 

এনট প্রশাংনিত িয় মে আপ্নি িনিকভার্ব এবাং কােেকিভার্ব মম্নশিনট প্নিচালিা কির্ত এই ম্যানুয়ালনট ম্র্িার্োগ িিকার্ি 
প্র়্ের্েি।েনদ বযবিািকািী এখার্ি নবনধগুনলি নবপ্িীর্ত মম্নশিনট প্নিচালিা কর্ি, ফর্ল বযবিািকািীি ক্ষনত িয়। 

এো়োও, ভনবষ্যর্তি বযবিার্িি জন্য আপ্িাি এই ম্যানুয়ালনট িাখা উনচত।মম্নশর্িি মে মকািও ত্রুনট বা িম্স্যাি িম্াধাি 
কির্ত িা প্াির্ল, দয়া কর্ি মম্িাম্ত প্নির্েবাি জন্য আম্ার্দি দ্বািা অনুর্ম্ানদত অনভজ্ঞ মম্কানিক বা ইনিনিয়াির্দি নজজ্ঞািা 

করুি। 

**Thank you for using Hikari Computerized Special Sewing Machine** 

 

Note 
It is appreciated that you read this manual carefully in order to operate the machine correctly and effectively.If the user 

operates the machine contrary to the regulations here in,This results in loss of user. 

Besides,you should keep this manual for future use. If the machine does not fix any Errors or Problems,please ask the 

professionals or Technicians/Engineers authorized by us for repair service. 

 

এই মম্নুয়যাল বইনটর্ত মচষ্টা কিা ির্য়র্ে েতদূি িম্ভব িিজর্বাধয ভার্ব নবেয়গুর্লার্ক উপ্স্থাপ্ি কিাি।এবাং িম্ভব কনিি প্নিভাো িের্নে 
এন়ের্য় চলাি মচষ্টা কিা ির্য়র্ে।আশাকিা োয় মম্নুয়যাল বইনট িবাি উপ্কার্ি আির্ব।তর্বই আম্ার্দি প্রর্চষ্টা িফল ির্য়র্ে বর্ল ম্র্ি কির্বা। 

প্নির্শর্ে, মম্নুয়যাল বইনটি ম্ার্িান্নয়র্িি জন্য িকর্লি প্িাম্শে একান্তভার্ব কাম্িা কিনে। 

 

 

 

 

 

িূনচপ্ত্র 
 

1) বাটি প্নিনচনত ............................................................................................................... 3~4 
 

2) অপ্ার্িশি প্যািানম্টাি (P – মপ্রাগ্রাম্)  …………….................................................. 5~ 10 

 

3) বযর্েতানবর্েেণ এবাং ফল্ট িাংর্কত( Error - িম্স্যা এবাং িম্াধাি)  ...................... 11~12 
 

 
নিকািী প্াটেি বুক ডাউির্লাড নলাংক 

HIKARI Parts Book Download link 

আপ্িাি মম্াবাইল মর্র্ক এ(QR Scanner)মকাডনট মেি কর্ি িিািনি নিকািী প্াটেি বুক ডাউির্লাড 
নলাংর্ক প্রর্বশ কির্ত প্াির্বি। 

 



 

3 
 

1: বাটি প্নিনচনত 

 

িাম্র্ি 
বযাক- নিচ ফাাংশি 

 

প্রচলি:  িাম্র্িি 
বযাক- নিচ ফাাংশি / িাম্র্িি ডাবল আি আইির্ফানিোং 
মিলাই/ িাম্র্িি চািনট শক্ত আি আইির্ফানিোং - মিলাই বন্ধ/ চালু 

মপ্ের্ি 
বযাক- নিচ ফাাংশি 

 

প্রচলি- মপ্ের্ি বযাক- নিচ ফাাংশি / নপ্ের্ি ডাবল 
আি আইির্ফানিোং- মিলাই/ নপ্ের্ি চািনট শক্ত আি আইির্ফানিোং-
মিলাই বন্ধ/ চালু 

নস্থি বযাক- নিচ প্যাটািে 
বাটি 

 

 

এই ফাাংশিনট িক্ষম্ িওয়াি প্র্ি, স্ব- িিাদিা প্যাটািে অনুোয়ী িাম্র্িি 
এবাং নপ্ের্িি নস্থি বযাক- নিচ সুইাং কিা োয়। 

অনবনিন্ন বযাক- নিচ 

 

প্রচলি :  িব িম্র্য়ি জন্য বযাক- নিচ সুইাং 

সুইাং ফাাংশি বন্ধ করুি 
 

সুইাং ফাাংশিনট চালু এবাং বন্ধ করুি, এটা মখালাি প্র্ি, আিও 
একনট সুইাং েুক্ত করুি, নিইির্ফানিোং- মিলাইর্য়ি প্রভাবনট বা়োি এবাং 
মেড হ্রাি করুি 

অযানটট- মিি ফাাংশি 

 

এনটট- মিি ফাাংশি চালু এবাং বন্ধ, অযানটট- মিি িিিাম্গুনলি 
মম্নশর্িি জন্য উপ্েুক্ত 

মপ্রিাি নফট ফাাংশি বাটি 

 

মপ্রিাি ফুট ফাাংশি:  সুইাং এি ম্ার্ে মপ্রিাি নফট/ কানটাং লাইর্ি 
মপ্রিাি ফুট/ ম্ােখার্ি সুইাং িপ্ কানটাং কিাি প্ি তখি মপ্রিাি নফট 
প্র্ি চাল ুবা বন্ধ 

প্যািানম্টাি মিনটাং বাটি 

 

 

 

1. নবনভন্ন প্যািানম্টাি ম্াত্রা নলখুি প্যািানম্টাি ইটটাির্ফর্ি িাংনক্ষপ্ত মপ্রি 
P অধীর্ি মিলাই মিট ইটটাির্ফি( প্যািানম্টািনট 3 ভার্গ ভাগ কিা 
িয়) প্যািানম্টাি প্রদশেি প্যািানম্টাি তানলকাি জন্য স্তি।প্ািওয়াডে 
ইিপ্টু ইটটাির্ফি"  প্রর্বশ কির্ত মিলাই মিনটাং ইটটাির্ফর্িি P 
বাটিনট 5s চাপ্ুি।িনিক িক্ষণার্বক্ষর্ণি প্ািওয়াডে মদওয়াি 
প্র্ি, " প্যািানম্টাি ইটটাির্ফি"  প্রর্বশ কির্ত " P" বাটি নটপ্িু।এই 
ম্ুহুর্তে,  প্যািানম্টাি তানলকাি 1 এবাং 2 স্তর্িি প্যািানম্টাি প্রদনশেত 
ির্ব। 

বাটি িিাক্ত করুি 

 1) বাটি িিাক্ত করুি 
2) মবল্ট নিপ্ লাইর্িি ফাাংশি ম্র্ডর্লি জন্য, মেড বাতা, এলনিনড 
প্রদশেি " (7)"  কির্ত এই বাটিনট 5s চাপ্ুি।, মপ্রাগ্রাম্ র্ার্ক বানিি 
কির্ত আবাি এ বাটি চাপ্ুি। 

বাম্ ও ডাি বাটি 

 1. িাধািণ সুইাং মিলাই ইটটাির্ফিনট, বাম্ এবাং ডাি বাটি গুনলি দ্বািা 
গনত িাম্িস্য কির্ত বাম্ মবাতাম্নট, গনত বা়োর্িাি জন্য ডাি বাটিনট। 
2. িাধািণ সুইাং ইটটাির্ফর্ি, 3333 নট প্রর্বশ কির্ত এ 
বাটি নটপ্ুি, বাম্ এবাং ডাি কী নিিার্ব নস্থি মিলাইগুনলি িাংখযা নিধোিণ 
করুি। 

(+)(-) মোগ নবর্য়াগ বাটি 

 িাধািণ সুইাং ইটটাির্ফর্িি অধীর্ি 
1. মিলাই আকাি িাম্িস্য করুি 
2. মবশ কর্য়কনট িাংখযািূচক এবাং নবর্য়াগ অনুিার্ি 
3. প্যািানম্টার্িি ম্াি প্লাি বা নবর্য়াগ 
4. প্যাটািে িিাদিা ম্াি মোগ এবাং নবর্য়াগ 
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নিগাি ফাাংশি বাটি মিনটাংি 

 

1.  নস্থি দদর্্েযি স্তি মম্ার্ড কােেকি ( চালু/ বন্ধ)  ( এক- নবভার্গি 
িীম্, ম্ানল্ট- মিকশি সুইাং,  ম্ানল্ট- মিকশি মিলাইর্য়ি িকশা)  
2. W সুইাং মম্াড স্বয়াংনিয়ভার্ব খুলিু। 

িফট িাটে বাটি 

 

িাংনক্ষপ্ত চাপ্ুি :  িফট িাটে চালু এবাং বন্ধ 

িাধািি  সুইাং 

 

 
িাংনক্ষপ্ত নটপ্ুি :  িাধািি  সুইাং 

LED লাইর্টি উজ্জ্বলতা 
িাম্িস্য 

 

িাংনক্ষপ্ত নটপ্ুি :  মগ্রড, 0-5 চর্ি নবভক্ত LED 
লাইর্টি উজ্জ্বলতা িাম্িস্য কিা োয়। 

নির্ডল বাি িপ্ প্নজশি 

 

উপ্র্ি এবাং িীর্চ নির্ডল বাি িপ্ প্নজশি বাটি। 

মম্াটি অযার্েল 
িাম্িস্যকিণ/ িায়াল 
নশক্ষণীয় ফাাংশি 

 

1.নি স্তি মম্ার্ড মডবাগ্ কিা মম্াড শটেকাট কী( 3 মির্কর্টডি মবনশ 
িম্য় ধর্ি মপ্রি করুি)  
2.নস্থি দদর্্েযি স্তি মম্ার্ড, মশখার্িাি মম্াডনট মচষ্টা করুি( 1মির্কর্টডি 
মবনশ িম্য় ধর্ি নটপ্িু)  

নতিনট- নবভার্গি মম্ার্ডি 
সুইচ 

 

 

 

 

ওয়াি- নিচ মিলাই/ ম্ানল্ট- মিলাই মিলাই/ িার্কের্লশি সুযইচ কির্ত 
িাংনক্ষপ্ত মপ্রি 
1. কর্য়কনট মিলাইর্য়ি নবনভন্ন নবভাগ মিট কির্ত িক্ষম্, প্রনতনট নবভাগ 
0~99 নট মিলাই প্নিিীম্া মিট কির্ত প্ার্ি । 
2. মবশ কর্য়কনট মিলাইর্য়ি নবনভন্ন নবভাগ মিট কির্ত িক্ষম্, প্রনতনট 
নবভাগ 0~99 নট মিলাই প্নিিীম্া নিধোিণ কির্ত প্ার্ি। 
3. িম্বি মিলাইর্য়ি নবনভন্ন নবভাগ মিট কির্ত িক্ষম্, প্রনতনট নবভাগ 
0~99 নট মিলাইর্য়ি প্নিনধ নিধোিণ কির্ত প্ার্ি, মিলাই দদর্্েযি 
প্যাটার্িেি প্রনতনট নবভাগ সুইাং ির্ত প্ার্ি। 

মেড বাতা ফাাংশি 

 

মেড িযাি ফাাংশি চালু এবাং বন্ধ E দবদ্যযনতি মটিশি এনট মখালাি 
প্র্ি চাল ুিয়। 

  
অল নির্িট মিনটাং 

 

1.5 মির্কর্টডি জন্য নির্িট বাটিনট নটপ্ুি,তার্তই মম্নশি অল নির্িট 
ির্য় োর্ব। 

মেড কানটাং ফাাংশি বাটি 

 

 
মেড কানটাং চালু এবাং বন্ধ কাজ কর্ি 
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2: অপ্ার্িশি প্যািানম্টাি (P – মপ্রাগ্রাম্)  
 

িাং কােেিচূী নবেয়বস্তু িীম্া নিধোিণ নপ্চ 
নিধোিণ 
ম্াি 

*P-01 সুইাং স্পীড/ গনত সুইাং স্পীড/  গনত মিট করুি 200~5000 

(RPM) 
100 3700 

*P-02 মিাল- িাটে ফাাংশি সুইাং শুরুর্ত মিাল- িাটে 0~9 1 2 

P-04 নস্থি দদর্্েযি স্তি সুইাং স্পীড/ গনত নস্থি দদর্্েযি স্তি সুইাং স্পীড/ গনত মিট করুি 200~4000 

(RPM) 
100 3000 

P-06 নজর্িা নিি িাংর্শাধি ম্াি 
সুইাং নিিনট েখি 0 নম্নম্ মিট কিা র্ার্ক 
তখি ম্ািনট িূক্ষ্ম করুি োর্ত আিল সুইাং 
নিিনট শূন্য িয় 

50~150 1 100 

P-07 নির্ডল দূিত্ব িাংর্শাধি ম্াি 
ম্যাগনিনফর্কশি ইনতবাচক নির্ডল দূিত্ব ( সুইাং 
নিনদেষ্ট দূিত্ব)  

50~150 (%) 1 100 

*P-08 এনটট নির্ডল দূিত্ব িাংর্শাধি ম্াি 
নবপ্িীত মিলাই দূিত্ব মেল ব়ে করুি 
( সুইাং নির্ডল নিনদেষ্ট দূিত্ব)  

50~150 (%) 1 100 

P-09 
নপ্ের্ি বযাক- নিচ গনতি 
িীম্াবদ্ধতা 

বযাক- নিচ িম্য় নির্ডল ভাো মর্র্ক 
আটকার্ত প্ার্ি 

500~1500 

(RPM) 
50 800 

P-10 
মিট িম্বি মর্র্ক মিলাই দদ্েয/নিচ 
মিট করুি 

0: ম্াি নিধোিণ কির্ত মিলাইর্য়ি িাংখযা 
নিধোিণ করুি 
1: েখি দদ্েযনট স্ব- দতনির্ত মিট কিা িয়,  
িাংখযানট প্যাটার্িেি িাংখযা, অর্োৎ, মিলাইগুনলি 
মম্াট িাংখযা ি' ল মিলাই িাংখযা×ম্াি নিধোিণ 
কর্ি 

0/1 1 1 

*P-12 
নম্ডর্ল মপ্রিাি 
নফট উর্তালর্িি উচ্চতা 

অর্ধেক মিলাইর্য়ি িম্য় মপ্রিাি 
নফট উর্তালর্িি উচ্চতা নিধোিণ করুি 

0~100 1 60 

P-13 
মপ্রিাি 
নফট উর্তালর্িি ির্বোচ্চ উচ্চতা 

নিনম্াংর্য়ি প্র্ি মপ্রিাি 
ফুট উর্তালর্িি িবোনধক উচ্চতা নিধোিণ 
কিা 

0~100 1 65 

*P-14 মপ্রিাি নফট উর্তালর্িি গনত মপ্রিাি নফট উর্তালর্িি গনতর্বগ 20~300 

(RPM) 
10 200 

*P-15 মপ্রিাি নফট িাম্াি গনত মপ্রিাি নফট িাম্াি গনতর্বগ 20~300 

(RPM) 
10 120 

P-16 তার্িি তন়েৎ মচৌম্বক শুল্ক 
তার্িি দবদ্যযনতি মচৌম্বক তীব্রতা িম্ন্বয় 
( প্াতলা কাপ়্ে)  

0~100 1 8 

P-17 
কানটাং অযাটড লরু্িি নডউনট 
িাইর্কল 

দবদ্যযনতি মচৌম্বক জন্য লাইি কাটা েখি নশয়াি 
লাইি িালকা লাইি শুল্ক অনুপ্াত ( খুব মোট 
নশয়াি লাইি ইর্লর্রাম্যাগর্িট িাকশি শনক্ত 
প্রভানবত কির্ব)  প্দর্ক্ষর্প্ি জন্য কানটাং 
লাইি, ( িালকা)  িাম্িস্য কিাি জন্য 
লাইর্িি প্রর্চষ্টা 

0~100 1 50 

P-18 

িটট নফক্সড জর্য়টটনট িাংেুক্ত 
িওয়াি প্র্ি িটট নিইির্ফানিোং-
মিলাই মিনটাং 

িাম্র্িি নিইির্ফানিোং- মিলাই মশে িওয়াি 
িার্র্ িার্র্, বযাক নিইির্ফানিোং মিলাইর্য়ি  
ফাাংশি মিনটাং ো়োই কানটয়া লাইর্িি উপ্র্ি 
প্দর্ক্ষপ্  0:বন্ধ 1: চালু 

0/1 1 0 

P-19 
মিলাই িপ্ কিাি আর্গ িনলড 
প্র্ি 

0:বন্ধ 1: চালু 0/1 1 0 
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*P-20 
মম্নশি মির্ড বাটি ফাাংশি 
নিবোচি 

0: অকােেকি 
1: িযাটডবাই িম্য় ম্যানুয়াল মেড কানটাং 
2: নিনম্াংর্য়ি প্র্ি ম্যানুয়াল মপ্রিাি ফুট 

0/1/2 1 0 

*P-21 মিাল স্পীড 1 মিাল স্পীড 1st সুইাং গনত 100~3000 

(RPM) 
50 400 

*P-22 মিাল স্পীড 2 মিাল স্পীড 2nd সুইাং গনত 100~3000 

(RPM) 
50 1000 

*P-23 মিাল স্পীড 3 মিাল স্পীড 3rd~9th সুইাং গনত 100~3000 

(RPM) 
50 1500 

*P-24 
মপ্রিাি নফড মিাল স্পীড নিম্নতি 
ফাাংশি 

মপ্রিাি নফড নিম্ন মিাল স্পীড কনম্র্য় ফযানব্রক 
ক্ষনতগ্রস্থ িওয়া মর্র্ক িক্ষা কিা। 

0/1 1 1 

*P-25 মপ্রিাি নফড উর্তালি ফাাংশি 0: বন্ধ 1: চালু 0/1/2 1 1 

P-26 অনতনিক্ত মবর্ধি কাজ 
কােেকানিতা নিধোিণ কিা 
0: বন্ধ 1: চালু 

0/1 1 0 

P-27 
প্াওয়াি এবাং অবস্থাি নিধোিণ 
করুি 

ফাাংশি অর্টার্ম্নটক ভার্ব নির্ডল অবস্থাি 
মখাোঁজাি মিনটাং  0: বন্ধ,  1: চালু 

0/1 1 0 

P-28 
টািে/ নলফট সুইর্চি জন্য 
নিগন্যাল মম্াড 

টার্কেি নিগন্যাল মম্ার্ডি মিট/ মম্নশর্িি 
মির্ডি নলফ্ট সুইচ 
0: িবেদা মখালা 1: িবেদা বন্ধ 
2: একনট সুিক্ষা নিনেদ্ধ 

0/1/2 1 0 

*P-29 মপ্রিাি নফড মিাল প্িাি িম্য় 
মপ্রিাি নফড মিাল প্িাি িম্য় মিট কির্ত 
মপ্রিাি নফড িীর্চি গনত আি মবনশ িম্য় 

100~500ms 5 50 

P-30 মবিলাইি কাউটটাি 0: বন্ধ 1: চালু 0/1 1 0 

P-31 মবিলাইি প্রার্নম্ক ম্াি মিনটাংি মবিলাইি প্রার্নম্ক ম্াি মিনটাংি 20~4000 

(0.1m) 
20 1600 

P-34 
িযাটডাডে জর্য়টট স্পীড মম্াড 
নিবোচি 

িযাটডাডে জর্য়টট নস্পড মম্ার্ডি জন্য  
0 স্বয়াংনিয় নিবোচি করুি, 1প্যার্ডল নিয়ন্ত্রণ 

0/1 1 0 

*P-35 একানধক অনুপ্াত দ্বািা কাউটটাি একানধক অনুপ্াত দ্বািা কাউটটাি মিনটাং 0~50 1 0 

*P-36 
প্রার্নম্ক ম্াি অনুিার্ি কাউটটাি 
নিধোিণ কিা 

প্রার্নম্ক ম্াি অনুিার্ি কাউটটাি নিধোিণ কিা 0~1000 5 100 

*P-37 মেড ওয়াইপ্ার্িি িম্য় মেড ওয়াইপ্ার্িি িম্য় 0~800ms 10 40 

*P-38 
কাউটটাি অনুিার্ি বাোইর্য়ি 
কােেকানিতা নিধোিণ 

0: মোগ 1: নবর্য়াগ 0/1 1 0 

P-41 কম্ স্পীড প্যার্ডর্লি িবেনিম্ন স্পীড 100~500 

(RPM) 
10 200 

P-42 প্যার্ডল বি নিবোচি 
প্যার্ডর্লি স্পীড িাম্িস্য  
0: িাধািণ 1: ধীি গনত 2: দ্রুত স্পীড    

0/1/2 1 2 

*P-44 সুতা কাটাি স্পীড সুতা কাটাি স্পীড 100~500 

(RPM) 
10 300 

*P-45 বযাক-  নষ্টচ স্পীড িীম্া ফাাংশি 

নপ্ের্ি বযাক-  নষ্টচ স্পীড প্রনিয়াকিণ 
নবপ্িীত সুইাং ।  0: নবিনত  

1 প্রনতর্িাধ কির্ত প্ার্ি অিীম্ গনতি িীম্া 
2: গনত িীম্া 

0/1/2 1 0 

*P-46 মপ্রিাি নফট উর্তালি মদিী মপ্রিাি ফুট নদর্য় কম্ নবলম্ব  0~800 

ms 
10 100 

P-47 
সুইাং এি িম্য়,  গনত োচাই 
কির্ত  প্া চাপ্িু 

সুইাং এি িম্য়, গনত োচাই কির্ত িাোঁট ুপ্া 
চাপ্ুি 

200~1000 

ms 
50 500 

P-48 িাোঁটর্ত নফট বান়ের্য় মদওয়া িয় িাোঁটর্ত নফট বান়ের্য় মদওয়া িয়  1~100 1 0 

P-49 নফট ধর্ি িাখাি িম্য় নফট ধর্ি িাখাি িম্য় 1~60s 1 25 
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P-50 

মম্াট চাপ্ আউটপ্টু 
িম্য় মপ্রিাি  
নফট 

মম্াট চাপ্ আউটপ্টু িম্য় মপ্রিাি নফট 0~800ms 10 150 

*P-51 

মপ্রিাি নফট 
উর্তালর্িি আউটপ্টু শুল্ক চি 
মপ্রিাি নফট উর্তালর্িি  
িম্য় িাখা 

মপ্রিাি নফট উর্তালর্িি আউটপ্ুট শুল্ক চি 
মপ্রিাি নফট উর্তালর্িি িম্য় িাখা 

0~100 1 40 

P-53 চাো- মিলাই গনত শুরু চাো- মিলাই গনত শুরু 100~3000 

(RPM) 
50 2200 

P-56 শনক্তশালীকিণ- মিলাই গনত মশে শনক্তশালীকিণ- মিলাই গনত মশে 100~3000 

(RPM) 
50 2200 

P-59 িম্াগত চাো- মিলাই গনত িম্াগত চাো- মিলাই গনত 100~3000 

(RPM) 
50 2200 

P-60 
বাি মটক নিচ বানতর্লি গনতি 
িীম্া 

0:িফ্টওয়যািনটি গনত িীনম্ত  
1:মকািও গনত িীনম্ত িয়St মিলাই দদ্েয ব়ে   
এবাং গনত মবনশ ির্ল নিচ দদ্েয অনস্থি ির্ত 
প্ার্ি） 

0/1 1 0 

P-61 

েখি মিলাই দদ্েয প্নিবতেি 
িয় তখি মকাণ িীম্ানট বানতল 
কির্ত একনট সুইচ 

0: িীম্াবদ্ধ মকার্ণি ম্র্ধয মিলাই দদ্েয 
প্নিবতেি করুি  
1: মে মকািও মকার্ণ মিলাই দদ্েয 
প্নিবতেি করুি( মিলাই দদ্েয একর্ত্র িাও 
ির্ত প্ার্ি, বা সুই মভর্ে মের্ত প্ার্ি)  

0/1 1 0 

P-62 প্যার্ডল ভ্রম্ণ শুরু কিাি প্র্ি 
প্যার্ডল অবস্থাি শুরু কিাি প্র্ি 
ম্াোনি প্যার্ডর্লি িার্র্ িিনকেত ভ্রম্ণ 

10~50 

(0.1°) 
1 25 

P-63 ত্বিণ উপ্ি প্যার্ডল ভ্রম্ণ 
প্রািনম্ভক ত্বিণ উপ্ি প্যার্ডল অবস্থাি 
ম্াোনি প্যার্ডর্লি িার্র্ িিনকেত ভ্রম্ণ 

10~100 

(0.1°) 
1 50 

P-64 
ির্বোচ্চ ্ূণেি গনতর্ত মপ্ডাল ভ্রম্ণ 
AT 

ির্বোচ্চ ্ূণেি গনতর্ত প্যার্ডল অবস্থাি 
Tr avel  
ম্াোনি প্যার্ডল িিনকেত 

10~150 

(0.1°) 
1 110 

P-65 
মপ্রিাি নফট নলফট উপ্ি মপ্ডাল 
ভ্রম্ণ 

প্যার্ডল নলর্ফ্টি উপ্র্ি প্যার্ডল অবস্থাি 
ম্াোনি প্যার্ডর্লি িার্র্ িিনকেত Travel 

-100~-10 

(0.1°) 
1 -30 

P-67 
উপ্ি প্যাডাল ভ্রম্ণ 1 মেড 
কানটাং   

মপ্রিাি প্ার্য়ি কােেকানিতা ো়োই োোঁটাই শুরু 
কিাি প্র্ি প্যার্ডল অবস্থাি ম্াোনি 
প্যার্ডর্লি িার্র্ িিনকেত ভ্রম্ণ 

-100~-10 

(0.1°) 
1 -30 

P-68 
উপ্ি প্যার্ডল ভ্রম্ণ 2 মেড কানটাং  
 

মপ্রিাি প্ার্য়ি ফাাংশি নদর্য় িনূচত মেড 
নিনম্াংর্য়ি প্র্ি প্যার্ডর্লি অবস্থাি ম্াোনি 
প্যার্ডর্লি িার্র্ িিনকেত  

-100~-10 

(0.1°) 
1 -60 

*P-69 িীর্চ নির্ডর্লি অবস্থাি িীর্চ নির্ডর্লি অবস্থাি িাম্িস্য করুি 0~240 1 175 

*P-70 
নবপ্িীত নির্ডল বাি উপ্র়্ে 
উিাি ফাাংশি 

মেড নিনম্াংর্য়ি প্র্ি নির্ডল বাি উপ্র়্ে উিা 
0: বন্ধ,  1: চাল ু

0/1 1 0 

*P-71 নির্ডল উর্তালি মকাণ নবপ্িীত নির্ডল উর্তালি মকাণ নবপ্িীত 0~45 ° 1 20 

P-72 মেড িলিাইড শনক্ত িম্ন্বয় 
মেড িলিাইড শনক্তি আকাি িাম্িস্য করুি  
0: িার্য়টট P লাইি ফাাংশিনট 1~9 অববধ 
1:  নতিনট তীক্ষ্ণতা িম্ন্বয় 

0~9 1 7 

P-73 মেড প্শু অযার্কর্য়শি মকাণ angle মেড প্শু অযার্কর্য়শি মকাণ angle 10~150° 5 1 00 

P-74 মেড প্শু নিনলজ মকাণ মেড প্শু নিনলজ মকাণ 160~300° 5 2 70 

*P-75 নির্ডল বাি অবস্থার্িি িম্ন্বয় নির্ডল বাি অবস্থার্িি িম্ন্বয় 0~240 1 33 

P-77 মিৌন্দেে মিলাই মিট 0:বন্ধ 1: চালু 0/1 1 0 
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P-78 

নবউনট মিলাই( বন্ধ মিলাই) মম্াড 
মিনটাং 

1 start শুরু মিলাই বন্ধ নিচ 2 মশে-
মিলাই বন্ধ মিলাই 3-উভয় 
িাটে ন্যাড মশে মিলাই বন্ধ করুি 

1/2/3 1 2 

*P-79 অল নির্িট 
নবর্শে কানম্েক মপ্রাগ্রাম্ 5/8 কািখািা মপ্রাগ্রাম্ 
প্ূবোবস্থায় নফনির্য় আনুি 

0~15 1 0 

*P-80 স্পীড লক মিলাই ির্বোচ্চ গনত মিট 300~5000 

(RPM) 
100 4000 

P-81 প্যার্ডল গনতি শতাাংশ প্যার্ডল গনতি শতাাংশ 5 0~100 1 100 

P-83 সুইাং প্াওয়াি ফাাংশি 
নির্ডল কাপ়্েনট প্রর্বশ কির্ত িা প্াির্ল মচষ্টা 
করুি।0:  অববধ1~15:  তীব্রতা িম্ন্বয় 

0~15 1 0 

P-84 
লাইি কানটাং এবাং প্াওয়াি মোগ 
কিাি কাজ 

লাইি কানটাং এবাং প্াওয়াি মোগ কিাি কাজ 
দবদ্যযনতি মচৌম্বক িয় 0: অববধ 1~15:তীব্রতা 
িম্ন্বয় 

0~15 1 0 

P-88 িালকা লাইি িাকশি মকাণ িালকা লাইি িাকশি মকাণ 0~360 2 180 

P-89 িালকা মিখা মকাণ মের়্ে মদয় িালকা মিখা মকাণ মের়্ে মদয় 0~360 2 350 

*P-90 ভাো নিবোচি মিনটাংি 
ভাো মিনটাং :   
0: বন্ধ 1: চীিা, 2:  ইাংর্িনজ 

0~2 1 1 

*P-91 নিচ নিবোচি প্নিবতেি করুি 
নিচ নিবোচি প্নিবতেি করুি  
0:  প্নিবতেিগুনল অনুর্ম্ানদত  
1: প্নিবতেি কিাি অনুম্নত মদওয়া ির্য়র্ে। 

0~1 1 0 

*P-92 
প্যার্ডল মপ্রিাি নফট নলফটাি 
নিনিতকিণ িম্য় 

প্যার্ডল মপ্রিাি নফট নলফটাি নিনিতকিণ 
িম্য় 

10~300 

ms 
10 80 

P-93 প্যার্ডর্লি নিির্প্ক্ষ অবস্থাি প্যার্ডর্লি নিির্প্ক্ষ অবস্থাি কানটাং -15~15 

(0.1°) 
1 0 

*P-95 এনটট- মিি ফাাংশি নিবোচি 
অযানটট- মিি ফাাংশি নিবোচি 
0: হ্যাড িযাি প্রকাি 1:  অযানটট- মিক্সট 
টাইপ্ 2: মেড ওয়াইপ্াি ধিণ 

0/1/2 1 0 

P-100 দ্বািা িাোঁটু ফাাংশি মিনটাং 
দ্বািা িাোঁটু ফাাংশি মিনটাং 
0: বন্ধ 1: চালু 

0/1 1 1 

P-101 
িাোঁটুি মিন্সর্িি শূন্য অবস্থার্ি 
মভার্ল্টজ 

িাোঁটুি এি শূন্য অবস্থার্ি মভার্ল্টজ 
দ্বািা '  গুনল মপ্রি প্া( ইউনিট:  0.01V) 

0~500 5 270 

P-102 
িাোঁটুি মিন্সি s এি মভার্ল্টজ 
িবোনধক ভ্রম্ণ দূিত্ব 

িবোনধক ভ্রম্র্ণি দূির্ত্বি িাোঁট ুমিন্সি মভার্ল্টজ 
( ইউনিট:  0.01V) 

0~500 5 60 

P-103 
লাইি টাি/ িালকা লাইি ফাাংশি 
সুইচ 

0:  লাইি টাি নিয়ন্ত্রণ 
1:  িাধািণ িালকা লাইি দবদ্যযনতি মচৌম্বক 
নিয়ন্ত্রণ 

0/1 1 1 

P-104 প্যাটািে িপ্ ফাাংশি িক্ষম্ 
0:  অনুপ্লব্ধ 1: িপ্ প্যাটািে মিলাই 
বতেম্াি িাংখযাি ম্ধয নদর্য় মের্ত সুই প্রর্য়াজি 

0/1 1 0 

P-105 
মপ্িাি নফট উচ্চতা মিন্সি ফাাংশি 
মিনটাংি নটপ্ুি 

মপ্িাি নফট উচ্চতা মিন্সি ফাাংশি 
মিনটাংি নটপ্ুি 0:  অনুপ্লব্ধ 1: উপ্লব্ধ 

0/1 1 1 

P-106 
মপ্রিাি নফট উচ্চতা মিন্সর্িি শনূ্য 
স্থার্ি মভার্ল্টজ িাম্িস্য 

মপ্রিাি নফট উচ্চতা মিন্সি শূন্য অবস্থার্ি 
মভার্ল্টজ িাম্িস্য( ইউনিট:  0.01v মপ্রিাি 
ফুট ড্রপ্, নফড ডগ মটনবর্লি নির্চ ির্য়র্ে)  

0~250 1 215 

P-107 
ওভাি নর্কর্িি িিাক্তকিণ 
িাংর্বদিশীলতা মিনটাং 

মপ্রিাি নফট উচ্চতা মিন্সি শূন্য অবস্থার্ি 
মভার্ল্টজ িাম্িস্য( ইউনিট:  0.01vমপ্রিাি 
ফুট ড্রপ্, নফড ডগ মটনবর্লি নির্চ ির্য়র্ে) 

0~500 5 100 

P-109 

মপ্রিাি নফট লাইফাইনটাংর্য়ি জন্য 
দবদ্যযনতি মচৌম্বকনটি িম্ন্বয় জ
ম াি করুি 

মপ্রিাি নফট জীবিোত্রাি জন্য তন়েৎচমু্বকর্ক 
িাম্িস্য কিাি জন্য বাধয করুি মপ্িাি ফটু 
েখি মশােণ কিা িয় তখি র্কশি)  

50~100 1 80 
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P-110 উপ্াদাি মবধ এবাং টাি নিয়ন্ত্রণ 
্ি উপ্াদাি মিলাই কিাি িম্য় উর্তজিা 
বা়োি 

0~10 1 0 

P-111 ওভাি মবর্ধি মিলাই গনত ওভাি মবর্ধি িীনম্ত গনত 500~3000 

(RPM) 
50 1500 

P-112 
ওভাি মবর্ধি নিচ অফর্িট 
িিগ 

ওভাি মবর্ধি গনত িীনম্ত করুি 
50~150(%) 1 120 

P-113 
নির্ডল বাি মিলাই দদ্েয মম্াড 
ক্ষনতপ্ূিণ 

নির্ডল বাি মিলাই দদ্েয মম্াড ক্ষনতপ্ূিণ  
0: ইিভাইল্ড:  মভল্ড st মিলাই দদ্েয মিট 
কির্ত P114 নটপ্িু)  

0/1 1 0 

P-114 
নির্ডর্লি মিলাই দদ্েয মিনটাং 
ক্ষনতপ্ূিণ 

নির্ডল মিলাই দদ্েয মিনটাং ক্ষনতপ্ূিণ 
নিচ দদর্্েযি 5 নম্নম্ টাইর্প্ি প্যািানম্টাি 
প্নিিি( 1.0~5.0mm) মিলাই দদর্্েযি 5 
নম্নম্ টাইর্প্ি প্িানম্নত 
প্নিিীম্া( 1.0~7.0mm)  

10~50(70) 1 35 

P-115 
নবপ্িীত মিলাই বাটি ফাাংশি 
মিনটাংি 

0: নবপ্িীত মিলাই  
1: শক্তভার্ব মিলাই 2: নবপ্িীত মিলাই 
3: নবপ্িীত মিলাই + নবপ্িীত মিলাই 

0~3 1 0 

P-116 
নির্ডল বাটি ফাাংশি মিনটাং প্ূিণ 
করুি 

0: নবপ্িীত মিলাই  
1: শক্তভার্ব মিলাই 2: নবপ্িীত মিলাই 
3: নবপ্িীত মিলাই+নবপ্িীত মিলাই 

0~3 1 2 

*P-117 ্ি নির্ডল নিি মিনটাং মিড বাটি মিলাই মিট 50~150 1 110 

P-118 নিখুোঁত সুইাং নির্ডল মিনটাংি িাংখযা নিখুোঁত সুইাং নির্ডল মিনটাংি িাংখযা 1~10 1 1 

*P-119 সুন্দি সুইাং নির্ডল দূিত্ব মিনটাংি সুন্দি সুইাং নির্ডল দূিত্ব মিনটাংি 50~150 1 110 

P-121 
অনুর্িদ 1এি মকাণনট নটনম্াং শুরু 
করুি 

অনুর্িদ 1এি মকাণনট নটনম্াং শুরু করুি 200~300 2 230 

P-122 অনুর্িদ 1নিনম্াংর্য়ি মরাক অনুর্িদ 1নিনম্াংর্য়ি মরাক 0~100 1 40 

P-123 
অনুর্িদ 2এি নিনম্াং মকাণ শুরু 
করুি 

অনুর্িদ 2এি নিনম্াং মকাণ শুরু করুি 250~360 2 330 

P-124 অনুর্িদ 2 নিনম্াংর্য়ি মরাক অনুর্িদ 2নিনম্াংর্য়ি মরাক 0~100 1 65 

P-125 
নস্থি দদর্্েযি সুইাং এি িম্য় 
র্াম্ুি এবাং কানটাং করুি 

0: বন্ধ 1: চালু 0/1 1 0 

P-126 
সুইাং শুরু কিাি িম্য় িালকা 
মেড িক্ষম্ করুি 

0: বন্ধ 1:  চাল ু 0/1 1 1 

P-127 
িালকা মেড সুইাং এি আর্গ 
নবলম্ব করুি 

িালকা মেড সুইাং এি আর্গ নবলম্ব করুি 0~1000 10 100 

P-128 
সুইাং শুরুি কিাি িম্য় িালকা 
মের্ডি অযাকশি িম্য় 

সুইাং শুরুি কিাি িম্য় িালকা মের্ডি 
অযাকশি িম্য় 

0~1000 10 200 

*P-129 
নডির্প্লি আর্লা মিনটাং প্রদশেি 
করুি 

নডির্প্লি আর্লা প্রদশেি করুি 0~10 1 5 

P-135 নম্ডওর্য় নবপ্িীত ফাাংশি নিবোচি 0:বন্ধ 1:  চালু 0~1 1 0 

P-136 নম্ডওর্য় মিলাইর্য়ি িাংখযা নপ্ি মিনটাং 1~50 1 4 

P-137 
ম্ার্েি প্র্নট িীর্চ নপ্ের্ি মিট 
করুি 

িম্য় নিধোিণ করুি 1~10 1 1 

*P-138 লক নিি ফাাংশি মিনটাংি 
লক নিি ফাাংশি মিনটাং  
0:বন্ধ 1: চালু 

0~1 1 1 

*P-139 নিি লর্কি িম্য় মিনটাংি নিি লর্কি িম্য় মিনটাংি 0~240( গুনল)  0~240 1 2 

P-140 
অযানটট- মির্িি মেড হুনকাংর্য়ি 
আর্গ নবলর্ম্বি িম্য় 

কানটাং মশে এবাং হুর্কি ম্র্ধয নবলর্ম্বি 
িম্য় 

0 ~500ms 5 50 
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P-141 
অযানটট- মির্িি মেড হুনকাংর্য়ি 
িম্য় 

হুকড ইর্লর্রাম্যাগর্ির্টি নিয়া িম্য় 0~500ms 5 50 

P-142 
অযানটট- মিি হুর্কি প্র্ি নবলম্ব 
করুি 

হুক ইর্লর্রাম্যাগর্িট বন্ধ িওয়াি নবলম্ব 
িম্য় 

0~500ms 5 50 

P-143 
অযানটট- মির্িি মেড হুনকাং শুল্ক 
অনুপ্াত 

হুকেুক্ত ইর্লর্রাম্যাগর্ির্টি নিয়া শনক্ত 
িাম্িস্য করুি 

0~100 1 100 

P-144 
অযানটট- মিি িাকশি কার্জি 
িম্য় 

িাকশি ভালর্ভি কার্জি িম্য় 0~2000ms 10 250 

P-145 
অযানটট- মির্িি মেড- মরইট 
কার্জি িম্য় 

একনট মেড- মিাজা মিার্লির্য়র্ডি কার্জি 
িম্য় 

0~500ms 5 50 

*P-150 ির্বোচ্চ সুইাং এি দদ্েয মিনটাং   

ির্বোচ্চ দূির্ত্বি মিনটাং 
সুইাং  দদ্েয 5mm ম্র্ডল প্িানম্নত মেল 
( 1.0~5.0mm)  
সুইাং  দদ্েয 7 নম্নম্ ম্র্ডল প্িানম্নত 
মেল( 1.0~7.0mm)  

10~50 

(70mm) 
1 50 

P-151 
প্রর্ম্ অফ লাইি নিচ দদ্েয 
প্রনতর্িাধ কর্ির্ে 

0: বন্ধ 1: চালু 0~1 1 0 

P-152 
প্রর্ম্ অফ লাইি নিচ দদর্্েযি 
মিনটাং প্রনতর্িাধ কর্ির্ে 

দদ্েয মিনটাং মিলাই 
প্িানম্নত প্নিিীম্া(1.0~ 5.0mm）  

10~50 1 40 

*P-153 মিড বাটি ইনি মম্াড মিনটাংি 
0: বন্ধ 1:  চাল(ু একবাি দবধ চাপ্ুি,  
আবাি বানতল করুি, মেম্ি বন্ধ 
মিলাই, মবর্ধি ওপ্র্ি, মপ্রিাি ফুট） 

0~1 1 0 

*P-155 
নির্ডল বাি লাইর্টি উজ্জ্বলতা 
মিনটাংি 

0: নির্ডল বাি লাইট বন্ধ1~555 নগয়াি 
নির্ডল বাি লাইর্টি উজ্জ্বলতা িাম্িস্য 
করুি( HMI নিয়ন্ত্রণ 0/1/2/3/4/5/0 সুইচ)  

0~5 1 5 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

https://translate.googleusercontent.com/HMC-A/AppData/Local/youdao/dict/Application/7.5.2.0/resultui/dict/
https://translate.googleusercontent.com/HMC-A/AppData/Local/youdao/dict/Application/7.5.2.0/resultui/dict/
https://translate.googleusercontent.com/HMC-A/AppData/Local/youdao/dict/Application/7.5.2.0/resultui/dict/
https://translate.googleusercontent.com/HMC-A/AppData/Local/youdao/dict/Application/7.5.2.0/resultui/dict/
https://translate.googleusercontent.com/HMC-A/AppData/Local/youdao/dict/Application/7.5.2.0/resultui/dict/
https://translate.googleusercontent.com/HMC-A/AppData/Local/youdao/dict/Application/7.5.2.0/resultui/dict/
https://translate.googleusercontent.com/HMC-A/AppData/Local/youdao/dict/Application/7.5.2.0/resultui/dict/
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3: বযর্েতা নবর্েেণ এবাং ফল্ট িাংর্কত(Error - িম্স্যা এবাং িম্াধাি) 

 

িাংর্কত িাম্গ্রী িম্ভাবয কািণ মচনকাং এবাং িম্াধাি 

E011 

E012 
মম্াটি নিগন্যাল ত্রুনট 

মম্াটি প্নজশি মিন্সি 
নিগন্যাল বযর্েতা 

দবদ্যযনতক ইনিি প্লাগ েনদ ভাল মোগার্োগ কিা িয়। 
দবদ্যযনতি ইনিি িাংর্কত িিাক্তকািী নডভাইিনট েনদ মভর্ে মফলা 
িয়, েনদ মিলাই মম্নশর্িি হ্যাটডুইলনট িনিকভার্ব ইিিল র্ার্ক। 

E021 

E023 
মম্াটি ওভাির্লাড 

মম্াটি িল মম্াটি 
ওভাির্লাড 

দবদ্যযনতক ইনিি প্লাগ েনদ ভাল মোগার্োগ কিা িয়, েনদ মম্নশর্িি 
মিড বা মেড কাটাি প্রনিয়া িিণূেরূর্প্ অবরুদ্ধ কিা 
ির্য়র্ে , উপ্কিণগুনল খুব ্ি দবদ্যযনতক িাংর্কত িিাক্তকিণ 
িাংর্কত িাধািণ নকিা। 

E101 
িাডেওয়যাি ড্রাইভার্িি 
ত্রুনট 

বতেম্াি িিাক্তকিণ 
অস্বাভানবক 
ড্রাইনভাং িাডেওয়যাি ত্রুনট 

বতেম্াি িিাক্তকিণ লুপ্ নির্িম্নট 
িনিকভার্ব কাজ কির্ে, নডভাইি ড্রাইভার্িি ক্ষনত ির্ি নকিা। 

E111 

E112 
মভার্ল্টজ খুব মবনশ 

উচ্চ ইিপ্টু মভার্ল্টজ 
মব্রক িানকেট ত্রুনট 
মভার্ল্টজ িিাক্তকিণ ত্রুনট 

লাইি মভার্ল্টজ ম্র্ধয নির্িম্ খুব মবনশ। 
মব্রনকাং প্রনতর্িাধ িনিকভার্ব কাজ কির্ে। 
নির্িম্ মভার্ল্টজ িিাক্তকিণ িানকেট িনিকভার্ব কাজ কির্ে। 

E121 

E122 
মভার্ল্টজ খুব কম্ 

আিল মলা মভার্ল্টজ 
মভার্ল্টজ িিাক্তকিণ ভলু 

েনদ ইির্লট তার্িি মভার্ল্টজ খুব কম্ িয় নকিা 
নির্িম্ মভার্ল্টজ িিাক্তকিণ িানকেট স্বাভানবক কাজ। 

E131 বতেম্াি িানকেট ত্রুনট 
বতেম্াি িিাক্তকিণ 
অস্বাভানবক 

বতেম্াি িিাক্তকিণ লুপ্ নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে। 

E133 ওজ িানকেট ত্রুনট ওজ িানকেট ত্রুনট ওজ িানকেট নির্িম্ িনিকভার্ব কাজ কির্ে। 

E134 নডনবএফএলনট ত্রুনট 
স্বয়াংনিয় প্রনতর্িার্ধি 
িানকেট বযর্েতা 

মব্রক মিাধকািী প্লাগ ভাল মোগার্োর্গ ির্য়র্ে 
মব্রক প্রনতর্িার্ধি ক্ষনত িয় 

E201 বতেম্াি উপ্ি বতেম্াি িিাক্তকিণ ত্রুনট 
বতেম্াি িিাক্তকিণ লুপ্ নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে 
দবদ্যযনতক িাংর্কত স্বাভানবক। 

E211 

E212 

অস্বাভানবক মম্াটি 
অপ্ার্িশি 

বতেম্াি বা মভার্ল্টজ 
িিাক্তকিণ ত্রুনট 

দবদ্যযনতি ইনিি প্লাগ েনদ ভাল মোগার্োগ কিা িয় 
েনদ দবদ্যযনতক ইনিি িাংর্কত 

E301 মোগার্োর্গ ত্রুনট নবজ্ঞার্িি িানকেট ত্রুনট 
েনদ অপ্ার্িশি বক্স প্লাগ ভাল মোগার্োগ িয়,  
েনদ অপ্ার্িশি বার্ক্সি উপ্াদািগুনল ক্ষনতগ্রস্থ িয়। 

E302 
অপ্ার্িশি অভযন্তিীণ 
বযর্েতা 

নবজ্ঞার্িি িানকেট ত্রুনট অপ্ার্িনটাং বক্সনট ক্ষনতগ্রস্থ ির্য়র্ে নকিা তা প্িীক্ষা কর্ি মদখুি। 

E303 
এিনপ্আই মোগার্োগ 
ভােি 

নবজ্ঞার্িি িানকেট ত্রুনট প্রধাি নিয়ন্ত্রণ মবাডে ক্ষনতগ্রস্থ ির্য়র্ে নকিা তা প্িীক্ষা কর্ি মদখুি। 

E304 

ম্ূল নচপ্ মোগার্োগ 
বযর্েতা মর্র্ক 
এইচএম্আই 

নবজ্ঞার্িি িানকেট ত্রুনট অপ্ার্িনটাং বক্সনট ক্ষনতগ্রস্থ ির্য়র্ে নকিা তা প্িীক্ষা কর্ি মদখুি। 

E402 প্যার্ডল আইনড ত্রুনট প্যার্ডল োচাইর্য়ি ত্রুনট প্যাডাল িাংর্োগ আলগা িয়। 

E403 
প্যার্ডল শূন্য 
অবস্থার্িি মদাে 

মপ্ডাল শূন্য অবস্থার্িি 
ওপ্র্ি 

প্যার্ডলনট ক্ষনতগ্রস্থ ির্য়র্ে বা কখি এনট বর্ন্ধি অধীর্ি মিই 
িাংর্শাধি 

E501 সুিক্ষা সুযইচ ত্রুনট সুিক্ষা সুযইচ কােেকি ম্ার্া িীর্চ িাখুি বা সুইচ সুইচ মচক করুি। 

E502 
জ্বালািী ত্রুনট 
নবপ্দাশঙ্কা 

জ্বালািী ত্রুনট নবপ্দাশঙ্কা মতল নটপ্ি মোগ করুি 

E601 
িাডেওয়যাি ড্রাইভার্িি 
ত্রুনট 

মম্াটি STEP2 
িাডেওয়যাি ওভািকর্টটটট 
নফড 

বতেম্াি িিাক্তকিণ লুপ্ 
নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে, নডভাইি ড্রাইভার্িি ক্ষনত 
ির্ি নকিা । 

E602 
িাডেওয়যাি ড্রাইভার্িি 
ত্রুনট 

মম্াটি STEP2 

িফ্টওয়যাি ওভািকর্টটটট 
খাওয়াি 

বতেম্াি িিাক্তকিণ লুপ্ 
নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে, নডভাইি ড্রাইভার্িি ক্ষনত 
ির্ি নকিা। 
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E603 
িাডেওয়যাি ড্রাইভার্িি 
ত্রুনট 

মম্াটি STEP2 বতেম্াি 
িিাক্তকিণ িানকেট 
খাওয়াি 

বতেম্াি িিাক্তকিণ লুপ্ 
নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে, নডভাইি ড্রাইভার্িি ক্ষনত 
ির্ি নকিা। 

E604 মম্াটি নিগন্যাল ত্রুনট 
মম্াটি মিপ্ 2 প্রার্নম্ক 
োনন্ত্রক মকাণ Feed 

নফড মম্াটি িাংর্োগকািী একনট ভাল মোগার্োগ 

E605 মম্াটি নিগন্যাল ত্রুনট 
শুরুর্ত মম্াটি STEP2 
খাওয়াি,  এির্কাডাি বা 
িটাি আটর্ক মগর্ে 

নফড মম্াটি িাংর্োগকািী একনট ভাল মোগার্োগ 
েন্ত্র আটর্ক আর্ে 

E606 
িাডেওয়যাি ড্রাইভার্িি 
ত্রুনট 

মম্াটি STEP2 মম্াটি 
্ুিার্িাি িানকেট  

বতেম্াি িিাক্তকিণ লুপ্ 
নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে, নডভাইি ড্রাইভার্িি ক্ষনত 
ির্ি নকিা। 

E607 
িাডেওয়যাি ড্রাইভার্িি 
ত্রুনট 

মপ্রিাি ফুট নিনম্াং মম্াটি 
STEP1 িাডেওয়যাি 
ওভাি কার্িটট 

বতেম্াি িিাক্তকিণ লুপ্ 
নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে, নডভাইি ড্রাইভার্িি ক্ষনত 
ির্ি নকিা। 

E608 
িাডেওয়যাি ড্রাইভার্িি 
ত্রুনট 

মপ্রিাি ফুট নিনম্াং মম্াটি 
STEP1 িফ্টওয়যাি 
ওভাি কার্িটট 

বতেম্াি িিাক্তকিণ লুপ্ 
নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে, নডভাইি ড্রাইভার্িি ক্ষনত 
ির্ি নকিা। 

E609 
িাডেওয়যাি ড্রাইভার্িি 
ত্রুনট 

মপ্রিাি প্াদর্দশ নিনম্াং 
মম্াটি STEP1 বতেম্াি 
িিাক্তকিণ িানকেট 

বতেম্াি িিাক্তকিণ লুপ্ 
নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে, নডভাইি ড্রাইভার্িি ক্ষনত 
ির্ি নকিা । 

E610 মম্াটি নিগন্যাল ত্রুনট 
মপ্রিাি প্া নিনম্াং মম্াটি 
STEP1 প্রার্নম্ক োনন্ত্রক 
মকাণ 

মপ্রিাি ফুট নিনম্াং মম্াটি িাংর্োজক একনট ভাল মোগার্োগ 

E611 মম্াটি নিগন্যাল ত্রুনট 

িািিার্ি 
এির্িাডাি বা িটাি 
আটর্ক মপ্রিাি প্াদর্দশ 
নিনম্াং মম্াটি  
STEP1 

মপ্রিাি ফুট নিনম্াং মম্াটি িাংর্োগকািী একনট ভাল মোগার্োগ 
মম্নশিানি আটর্ক আর্ে 

E612 
িাডেওয়যাি ড্রাইভার্িি 
ত্রুনট 

মপ্রিাি প্াদর্দশ নিনম্াং 
মম্াটি STEP1 মম্াটি 
উইনটডাং িানকেট 

বতেম্াি িিাক্তকিণ লুপ্ 
নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে, নডভাইি ড্রাইভার্িি ক্ষনত 
ির্ি নকিা। 

E613 
িাডেওয়যাি ড্রাইভার্িি 
ত্রুনট 

নফড মম্াটি STEP2 
চলর্ে,  এির্কাডাি বা 
িটাি আটর্ক আর্ে 

নফড মম্াটি িাংর্োগকািী একনট ভাল মোগার্োগ বতেম্াি 
িিাক্তকিণ লুপ্ নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে, নডভাইি 
ড্রাইভার্িি ক্ষনত ির্ি নকিা। 

E614 
িাডেওয়যাি ড্রাইভার্িি 
ত্রুনট 

মপ্রিাি ফুট নিনম্াং মম্াটি 
STEP চলর্ে,  
এির্কাডাি বা িটাি 
আটর্ক আর্ে 

নফড মম্াটি িাংর্োগকািী একনট ভাল মোগার্োগবতেম্াি িিাক্তকিণ 
লুপ্ নির্িম্নট িনিকভার্ব কাজ কির্ে, নডভাইি ড্রাইভার্িি ক্ষনত 
ির্ি নকিা। 

P.oFF প্াওয়াি অফ নডির্প্ল েন্ত্র বন্ধ প্ুিিায় নবদ্যযত িিবিার্িি জন্য অর্প্ক্ষা করুি। 
Eval প্িীক্ষা িম্াপ্ত প্িীক্ষা িম্াপ্ত নডলাি প্রর্িনিাংর্য়ি িার্র্ মোগার্োগ করুি 

L.bob িীর্চি লাইি নটপ্ি 
িীর্চি লাইর্িি গণিা 
ম্ািনট মিনতবাচক 

িীর্চি লাইিনট প্রনতস্থাপ্র্িি প্র্ি, িতকেতাি নস্থনত বানতল কির্ত P 
নটপ্ুি 

P.bob 

টুকর্িা টুকর্িা কর্ি 
গণিাি স্মিণ কনির্য় 
নদি 

গণিা িাংখযা 0 
ইটটাির্ফিনট প্রর্বশ কির্ত এি কী নটপ্ুি এবাং প্রিট অবস্থা বানতল 
কির্ত 2 মির্কর্টডিও মবনশ িম্য় ধর্ি " িটট নিউম্"  মবাতাম্নট 
নটপ্ুি 

 


